Technisches Datenblatt

Mara® Tech MGO

Einbrennfarbe fir Glas- und Metallanwen-
dungen

Einkomponentige Sieb- und Tampondruck-
farbe mit sehr guter chemischer Besténdig-
keit und hohem Deckvermégen

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Mara® Tech MGO eignet sich hervorragend fiir
den Einsatz auf:

* Glas

e Keramik

*  Metalle (inkl. dinnschichtig eloxiertem
Aluminium)

o Lackierte Untergriinde

Auch auf Edelstahl (mit/ohne Beschichtung)

werden sehr gute Ergebnisse erzielt. Optimale
Bedingungen im Druckraum sind gegeben bei
einer Raumtemperatur von 20-25°C und einer
Luftfeuchtigkeit von 45-60%. Wichtig fiir gute
Farbhaftung, Farbverlauf und Oberflichenho-
mogenitit ist eine gleichmifige Oberflichen-
spannung des Substrats von > 40 mN/m. Wei-
terhin muss die Glasoberfliche sauber und ab-
solut frei sein von Graphit, Silikon, Staub und
Fettriickstinden (z. B. Fingerabdriicke). Gene-
rell verbessert eine Flammvorbehandlung un-
mittelbar vor der Bedruckung die Farbhaftung
zum Bedruckstoff. Da die genannten Bedruck-
stoffe auch innerhalb einer Sorte Unterschiede
hinsichtlich ihrer Bedruckbarkeit aufweisen

konnen, sind geeignete Vorversuche beztiglich
des vorgesehenen Einsatzzweckes unerlasslich.

Anwendungsgebiete

Mara® Tech MGO eignet sich fiir Anwendun-
gen auf Glas und Metall, z. B. Restaurant-, Kos-
metik- und Mébelglas, sensible Anwendungen
wie Babyflaschen, 3C-Anwendungen (Touch

Panels) oder Edelstahlblenden.

Eigenschaften

Farbeinstellung

Die Farbe muss vor Druckbeginn und ggf. wih-
rend der Produktion homogen aufgeriihrt wer-
den.
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Mara® Tech MGO wird einkomponentig verar-
beitet, was fiir diesen Anwendungsbereich un-
gewOhnlich ist. Dadurch ergibt sich ein redu-
ziertes Fehlerpotential bei der Farbeinstellung
und eine hohere Prozesssicherheit und Anwen-

derfreundlichkeit.

Trocknung

Folgende Richtwerte kénnen fiir die fortschrei-
tende Vernetzung (Aushirtung) des Farbfilms/
Farbaufbaus (Schichtstirke 5-12 pm) empfoh-
len werden:

Temperatur Zeit
Uberdruckbar: 140°C 3 - 5min.
Abschlusstrocknung: 140 - 200°C 30 min.
(min-max)

Die angegebenen Zeiten variieren je nach Be-
druckstoff, Klischeetiefe / Gewebe (Schicht-
starke), Trocknungsbedingungen und Wahl der
verwendeten Hilfsmittel.

Beanspruchbarkeit

Nach ordnungsgemifSer Verarbeitung ist der
Farbfilm wisch-, kratz- und haftfest. Der ge-
druckte Farbfilm muss bei 140°C fiir 30 min
nachgetempert werden.

Spiilmaschinenbestindigkeit:

* Haushaltssptilmaschine mind. 200 Umliufe
(65°C bei 130 min mit handelsiiblichem Reini-
ger Typ B/ niederalkalischer Reiniger)

Chemische Bestindigkeit:

* Ethanol und Glasreiniger: 500 DSH

¢ Aceton/MEK: 100 DSH

Testgerit: Taber® Abraser 5700, DSH: Doppel-
scheuerhiibe (350 g)
Feuchtigkeitsbestindigkeit:

e Schwitzwassertest 70°C/100% RF/30 min

* Kaltwasserlagerung / 24h

* Konstantklimatest 48 h

Bei erhohten Anforderungen an die Oberfli-
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chenhirte und Feuchtigkeitsbestindigkeit wird
eine erhohte Einbrenntemperatur von 180°C —
200°C empfohlen.

Sortiment
Basistone

920 Zitron

922 Hellgelb

924 Mittelgelb
926 Orange

930 Zinnoberrot
932 Scharlachrot
934 Karminrot
936 Magenta

940 Braun

950 Violett

952 Ultramarinblau
954 Mittelblau
956 Brillantblau
960 Blaugriin
962 Grasgriin
970 Weif3

980 Schwarz
Hochdeckende Farbtone
170 Deckweif
180 Deckschwarz
Weitere Produkte
910 Drucklack

Simtliche Farbténe sind untereinander beliebig
mischbar. Ein Vermischen mit anderen Farbsor-
ten und anderen Hilfsmitteln muss unterblei-
ben, um die speziellen Eigenschaften dieser

Farbe beizubehalten.

Die Auflagenhohe kann bei Farben, die nach

Gewicht abgefiillt werden, je nach spezifi-
schem Gewicht des jeweiligen Farbtons erheb-
lich variieren. Dies gilt besonders fiir Weif$ und
Weif3-Abmischungen.
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Hilfsmittel

*Bitte beachten:
Verzogerer SV 3 ist nicht fiir sensible Anwen-
dungen geeignet.

TPV 2 Verdiinner, schnell 15-25%
TPV 9 Verdiinner, mittel 15-25%
TPV Verdiinner 10-20%
GLV Verdiinner, langsam 1-15%
SV3 Verzogerer, * 1-5%
MP Mattierungspulver 1-3%
STM Stellmittel 1-2%
UR4 Reiniger (Flpkt. 52°C)

URS5 Reiniger (Flpkt. 72°C)

Zur Einstellung der Druckviskositit wird der
Farbe Verdiinner zugegeben (GLV fiir Sieb-
druck / TPV, TPV 2 oder TPV 9 fiir Tampon-
druck). Die Wahl des Verdiinners und die Zuga-
bemenge muss den 6rtlichen klimatischen Be-
dingungen und der Druckgeschwindigkeit an-
gepasst werden.

Werden besonders feine Motive oder langsame
Druckfolgen gedruckt, so kann dem Verdiinner
Verzogerer zugegeben werden. Eine Nachver-
diinnung einer mit Verzdgerer angesetzten Far-
be sollte nur mit reinem Verdiinner erfolgen.

Durch Zugabe von Mattierungspulver MP wird
der Farbfilm individuell mattiert (bitte Haftung
und Bestindigkeit vorher abpriifen, WeifStone
max. 2%).

Das Stellmittel STM erhoht die Farbviskositit,
ohne den Glanzgrad zu beeinflussen. Gut ein-
rihren, der Einsatz eines Rithrgerites wird

empfohlen.

Reiniger UR 4 wird zur manuellen Reinigung
der Arbeitsgerite empfohlen. Reiniger UR 5

wird zur manuellen oder maschinellen Reini-
gung der Arbeitsgerite empfohlen.
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Druckparameter

Siebdruck

Es konnen simtliche auf dem Markt angebote-
nen Gewebe und losemittelfesten Schablonen
zum Einsatz kommen. Fiir dinne Farbschich-
ten empfehlen wir Gewebefeinheiten zwi-
schen 90-40 - 165-27.

Tampondruck

Es konnen alle iiblichen Klischees aus Keramik,
Photopolymer, Dinnstahl bzw. gehirtetem
Stahl (10 mm) verwendet werden. Die empfoh-
lene Klischeetiefe liegt bei 18-28 pm. Erfah-
rungsgemifs konnen alle iiblichen Drucktam-
pons aus kondensations- oder additionsver-
netzenden Materialien eingesetzt werden. Ma-
ra® Tech MGO kann auf Druckmaschinen mit
geschlossenem Farbtopfsystem oder auch offe-
nen Farbbecken eingesetzt werden. Je nach Art
und Verwendung der Maschine miissen Typ
und Menge des eingesetzten Verdiinners ange-
passt werden.

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit ist stark abhingig von der
Rezeptur/Reaktivitit des Farbsystems sowie

der Hohe der Lagertemperatur. Sie betrigt 1

Jahr fiir eine original verschlossene Farbdose

im dunklen und auf 15-25°C temperierten La-
gerraum. Bei gednderten Bedingungen, speziell
hoheren Lagertemperaturen, reduziert sich die
Lagerstabilitit. In solchen Fillen erlischt die

Gewihrleistung durch Marabu.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in

Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
soll iiber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
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Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu tbernehmen. Alle in diesem Techni-
schen Datenblatt beschriebenen Farbeigen-
schaften beziehen sich ausschlieSlich auf die
unter ,,Sortiment” gelisteten Standardproduk-
te, bei bestimmungsgemifler Verarbeitung und
unter Verwendung der in diesem Datenblatt
empfohlenen Hilfsmittel. Die Auswahl und
Priifung der Farbe fiir einen konkreten Einsatz-
zweck liegen ausschliefSlich in Threm Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung
in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schiden,
die nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlissigkeit
beruhen, auf den Wert der von uns gelieferten
und von Thnen eingesetzten Ware begrenzt.

Kennzeichnung

Fir die Farbsorte Mara® Tech MGO und ihre

Hilfsmittel liegen aktuelle Sicherheitsdaten-
blatter nach EG-Verordnung 1907 /2006 vor,

die iber alle sicherheitsrelevanten Daten infor-
mieren, einschl. der Kennzeichnung gemaif3

EG-Verordnung 1272/2008 (CLP-Verord-
nung). Die Kennzeichnung ist ebenfalls den je-
weiligen Etiketten zu entnehmen.
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